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智能技术 灵活集成 可持续发展
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开启五代未来

融汇品质与高效之力，寻觅数智新生，破解可持续发展难题，

是开启塑机行业未来的重要密匙。站上新发展阶段，海天国际

持续深耕并承载客户需求，坚持对核心技术平台迭代与升级，

于卓越之上不断创新突破，锤炼第五代技术，打造集注塑装

备、成型及应用技术、一站式解决方案于一体的智能制造新业

态，再度定义注塑机行业标杆。

智能技术

智慧是致胜的先机，在智能技术领域我们一直向前，从未止

步。“海天灵智产品”，以数智化平台为载体，赋予机械设备“灵

魂引擎”。AI算法、传感技术，实现生产工艺智能优化，带来智

能装备的自感知、自适应、自决策、自重构。

全新五代机融合大量智能化功能，从注射全闭环控制、灵智开

合模、灵智储料、灵智能耗管理，到灵智诊断及帮助。我们以灵

智创新、智慧赋能为引领，持续为客户降低运营成本，提升生

产效率，聚力共筑智慧未来。

灵活集成

专注新一代技术发展，我们的智能化注塑机配置了灵活

的开放式集成功能，支持多样化开放共享，可与周边设

备、自动化单元等实现高效互联，构建灵智生态圈。

我们将产业链上下游数据灵活集成于制造生态中，为企

业在设备状态、生产计划、工艺管控、质量追溯、全生命

周期管理、能耗采集、决策分析等方面，提供全方位智慧

赋能。

可持续发展

作为行业领导者，海天国际将履行社会责任、保护环境、实现资

源节约利用列入研发工作中重点。我们不断开发节能降耗技术，

持续推进节能驱动器的升级迭代，降低设备的碳排放率，并为可

降解材料与可循环材料的使用提供技术创新和高效解决方案。

我们一如既往地以客户为中心，为客户提供应用导向型的解决

方案，为创新型产品的应用提供“海天”路径，为实现经济效益和

环境效益的可持续发展赋智赋能，“塑”造绿色未来。

技 术 恰 到 好 处

智能技术 灵活集成 可持续发展
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二板式注塑机

JUPITER 5 Series 4,500-88,000 kN 

配置电动预塑装置
塑化速度和质量提升的同时整机节
能效率全面提升 ( 注射当量 11500
及以上机型选配 )

塑化装置全面升级
塑化性能大幅提升，
塑化部件耐磨性能翻倍

灵智能耗管理
精细化能耗监控、辅助管理

灵智控制技术
全新大屏控制面板配合全新
UI 设计，交互体验更加友好

高响应伺服系统
量身定制的伺服动力系统，高
速响应，动态灵敏，动力澎湃

温度精准监控 
油温精准，工艺状态稳定，下料温度
精准，储料稳定，整机运行更加稳定

更 高 节 能 率	
电动预塑装置20-40

节 能 典 范
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灵智开合模
优化修正算法，开模定位精准，
动作稳定快速

大容模空间
移模行程，顶出行程、排布扩
展性强，满足不同行业的需求

小空间
整机结构紧凑，厂房空间
利用率高 

节能  高效  灵智

灵智诊断及帮助
图形化数字总线拓扑，快速定
位故障节点，判断故障原因
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灵智开合模
自学习自修正算法，修正位置偏差，开模定位精准，动作稳定
快速

494

496

498

500

502

504

506

508

510
位置（mm)

模次

传统机型

设定值

JU 5系列
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合模单元

JUPITER 5 Series 4,500-88,000 kN 

微开工艺
可控、快速、精确的模腔微开，结合特殊的发泡原料，实现注塑
产品的轻量化，降低成本的需求

位移

螺杆位置

模板位置

锁模结束位置

平行微开

产品厚度

时间

同步缓冲抱合机构，实现抱合同步，确保抱合快速、
可靠、静音

配置大面积安全踏板，提供合模区域安全防
护 (9000kN 及以上 )

◎  结构更简洁、运行更稳定、更耐久
◎ 更丰富的合模主参数规划，最大程度上满足不同模具和制品工艺的需求
◎ 灵智开合模控制，开合模动作更快、更静音、更精准，干周期明显缩短
◎ 外围防护设计更安全、更美观、更人性化
◎ 丰富的国际化接口

节能  高效  灵智

高刚性二板滑脚和机身底面与侧面导向机构，确保即
使安装重型模具，也能保持动模板的运动精度

安装在定模板上的四个短程锁模油缸可快速建立锁模
力，模具受力均匀，锁模力通过压力传感器可实时监
控，锁模力重复再现性好



双层直线导轨支撑
摩擦系数低，注射惯性小，注射精度高

动力管路非焊工艺
降低漏油风险，提升管路的清洁度，提升液压元器件使用
寿命

塑化部件全面升级
塑化性能大幅提升，塑化部件耐磨性能翻倍，延长使用寿命

节能保温装置
采用双层机筒罩壳结构，可拆卸式节能保温结构设计，有效
提升加热保温效果

新型料筒冷却装置
采用最新设计的料筒冷却结构，提升
塑化的稳定性

注射全闭环控制
实现对注射运动的精细化控制，响应迅速，注射重复精度高，
低速稳定性好，产品一致性佳，在提升设备性能的同时提高
工艺的适应性
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825

826

827

828

829
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831
制品质量（g)

模次

产品质量重复精度
（以 5500kN 机型测试）

更 高 节 能 率	
电动预塑装置20-40

节 能 典 范

全新电预塑配置
塑化速度和质量提升的同时整机节能效率全面提升
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注射单元

JUPITER 5 Series 4,500-88,000 kN 

低压注塑
降低产品成型内应力，减小变形和缩水，更好的控制产品尺寸
精度和一致性

位置 

锁模力 

0 

0 

锁模力

螺杆位置

锁模 二次锁模

时间注射
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电控单元

◎  15.6英寸触摸屏，立式布局、人机交互信息更丰富、
分区更合理，多点触控操作更友好

◎  标配RFID用户身份识别卡读卡器
◎  标配4组8个在线可组态附加按键
◎  标配16路扩展可编程按钮输入
◎  系列在线帮助界面功能，二维码链接在线帮助功能
◎  可支持PDF、三维视图文件显示
◎  全新的画面收藏功能，快速定位常用画面
◎  多语言在线切换，完善的多国文字显示

第五代注塑机专用伺服动力系统
海天持续深耕伺服驱动和控制系统领域，结合大量实际应用
经验，自研全新一代伺服动力系统，搭载高驱力伺服电机、驱
动器及日本住精最新高速齿轮泵，不仅高效、节能，且噪音低、
运行稳定、性能卓越。

超高动态响应
轻松匹配客户对设备高速、高响应的需求，拓展制品工艺范围

超低速、高稳定
采用动态差补技术，彻底解决齿轮泵的内泄问题，轻松匹配客
户对超低速超低速、高稳定性的要求

第五代注塑机专用伺服电机

日本住精注塑机专用高速齿轮泵
全新的QS泵具有超高的稳定性，同时大
幅提升工作效率

第五代注塑机专用伺服驱动器
全数字式的总线控制系统，具备高动
态、高响应能力
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动力单元

JUPITER 5 Series 4,500-88,000 kN 



灵智能耗管理
标配精细化能耗监控、辅助管理，统计及分
析生产过程能耗分布，为客户能源优化策略
提供决策依据

12 | 13

灵智诊断及帮助

灵智开合模 灵智储料

灵智能耗管理

灵智储料
储料速度自适应控制，优化能源消耗及
减少机构磨损

灵智开合模
自学习自修正算法，修正位置偏差，开模定
位精准，动作稳定快速

灵智诊断及帮助
图形化数字总线拓扑，可呈现主要控制器件
健康度信息，帮助维护人员快速定位故障节
点，判断故障原因

海天“灵智”生态
数字化引领，让智慧更进一步

智慧是致胜的先机，在智能技术领域我们一直向前，从未止
步。“海天灵智产品”，以数智化平台为载体，赋予机械设备“灵
魂引擎”。AI算法、传感技术，实现生产工艺智能优化，带来智
能装备的自感知、自适应、自决策、自重构。

全新五代机融合大量智能化功能，从灵智开合模、灵智储料、
灵智能耗管理，到灵智诊断及帮助。我们以灵智创新、智慧赋
能为引领，持续为客户降低运营成本，提升生产效率，聚力共
筑智慧未来。

JUPITER 5 Series 4,500-88,000 kN 
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JU5配置灵活的开放式集成功能，全系列搭载“管工厂 2.0”
数智化管理软件，可最大程度满足客户对自动化、数智化生
产的一站式需求。

此外，可根据需求兼容最新的国际通用接口，客户可自由选
择自动化集成设备和MES合作伙伴，实现以注塑机为核心的
多设备、多平台系统间交互连接，畅享开放式集成。

机械手

干燥料斗

粉碎机

计量色母机

冷水机

上料机

模温机
磁力模板

JU                 5

灵活集成

JUPITER 5 Series 4,500-88,000 kN 
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扩展接口
热流道、中子、顺序阀等接口

智能辅机
可选配智能辅机，实现机边自动化

注射单元
●  双缸平衡注射系统   
●  喷嘴对中微调装置   
●  注射座旋转功能   
●  注射、整移导向采用直线导轨   
●  电预塑（8950注射座及以下）   
●  耐磨/耐蚀塑化组件   
●  料筒下料口冷却系统及温度监控   
●  料筒加热温度闭环控制（K型、J型均适用）   
●  料筒保温功能   
●  料筒节能装置   
●  料筒温度周期启动功能   
●  料筒温度同步升温功能   
●  螺杆冷启动防止功能   
●  注射曲线监视功能，记忆功能   
●  三种座退方式（储料后、开模前、射出后）   
●  储料比例背压控制   
●  自动清料功能   
●  打冷料功能   
●  二次储料功能 
  
合模单元
●  定板四缸直锁动板抱合的二板式合模单元
●  高刚性动板支撑滑脚    
●  对角斜排式快速移模机构    
●  高刚性、高强度海天专利模板    
●  同步抱合机构    
●  倒置式双缸顶出机构    
●  顶出杆倒拉结构    
●  海天标准T型槽+螺纹孔模板    
●  机械手安装螺纹孔接口（欧规18）    
●  嵌入式定位圈（定板）    
●  开模、顶出系统独立/联动切换功能    
●  自动调模功能    
●  锁模油压传感器检测功能    
●  锁模力多级比例控制    
●  锁模力压力安全限压功能    
●  破模压力安全限压功能    
●  调模模式下关电机低锁模力保持功能
●  手动、自动模式下关机时锁模力自动卸压功能
●  弹簧模功能    
●  模具区安全踏板    
●  差动快速开模功能    
●  低合模力模具保护功能    
●  锁模力的两种单位转换（TON和Bar）

液压单元
●  伺服节能液压系统  
●  开关模比例方向控制  
●  油温检测和报警功能  
●  油温大流量独立冷却系统控制  
●  旁路微细独立过滤系统  
●  可拆卸吸油滤油装置  
●  中子位置信号16针工业插座  
●  旁路泄压功能(早期泄压)  

电控单元
●  参数资料保护功能   
●  固态继电器温控装置   

●  系统油温警示装置   
●  开关模、注射、调模高精密数字位移传感器
●  KEBA控制器+15寸彩色触摸显示屏
●  配置USB接口实现存模数任意大
●  故障自动诊断   
●  液压油油量不足报警   
●  滤油装置堵塞报警   
●  电热圈漏电快速熔芯   
●  无动作超时自动关电机功能
●  模具参数保存（最大200项）
●  警报记录   
●  操作修改记录   
●  多国语言切换（中、德、英、日等） 
●  备有串口通讯接口   
●  备有Ethernet以太网接口   
●  顶退确认接口（接入中子接口插座）
●  灵智开合模功能   
●  6组自由编程IO点（分站）
●  数字通讯回路灵智诊断及帮助功能
●  灵智能耗管理功能   
●  灵智储料功能 
  
其他
●  铝合金爬梯式加料平台
●  可转动按钮箱
●  电动式前移动安全门（9000kN及以上）
●  拉杆与移动门间踏板（鳄鱼嘴防滑板，9000kN及以上）
●  操作侧外置操作平台（鳄鱼嘴防滑板，21000kN及以上）  

  

选配
○  锁模机构与射出机构大小匹配
○  边开模边预塑
○  电预塑（11500注塑座及以上机型）
○  液压（气动）喷嘴
○  注射伺服阀全闭环控制
○  注射方向比例控制
○  模具热流道控制
○  气动中子
○  更多组的中子功能
○  玻璃管流量计
○  顺序阀浇口（气动/液压）
○  EU77、EU73、EU82.1等接口
○  EU12、EU67电气接口
○  EU70、EU70.1电气接口
○  OPC DA/OPC UA数据接口
○  模具定位圈
○  抽拉杆功能
○  自动换模台车
○  自动插拔系统
○  液压夹具
○  安全踏板液压升降式
○  机边自动化设备
○  集成式节能型干燥机
○  低压注塑
○  微开功能
○  微发泡工艺
○  叠模工艺
○  T模工艺

JU                 5

机器配置
JU                 5

可选配功能

●  标配
○  选配

抽拉杆装置
便于模具安装和拆卸，适应各类模具安装，并且降低厂房高度要求

自动换模功能
便于模具自动化安装和拆卸

微发泡成型技术
保证制品原有机械性能的前提下，提升制品的质量并同时降低成本

JUPITER 5 Series 4,500-88,000 kN 

微开工艺
可控、快速、精确的模腔微开，结合特殊的发泡原料，实现注塑产品
的轻量化，降低成本的需求
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总部
海外管理中心
区域管理中心
制造中心
应用服务体验中心

德国

俄罗斯

塞尔维亚
土耳其

印度

泰国

马来西亚

印度尼西亚

日本

墨西哥

巴西

美国

新加坡

越南

顺德
台湾

宁波

Management HQ

Overseas Management Center

Regional HQ

Manufacturing Center

Application & Experience Center 

总部

海外管理中心

区域管理中心

制造中心

应用服务体验中心

全球分布

海外管理中心

1

制造中心

5

区域管理中心
6

应用服务体验中心

9

汽车行业

	 汽车制造业的塑料零配件制品
	 适用各种工艺技术和应用需求，提供了高
效优质解决方案
	 典型制品如：汽车保险杠、汽车内饰板等

物流行业 

	 质量重、投影面积大的塑料制品
	 要求锁模力大、拉杆内间距大；移模行程较
短，提供高效的解决方案
	 典型制品如：大型物流周转箱、托盘等

日用品行业

	 日常生活中使用的塑料制品
	 应对客户成本的激增因素，注重客户的投资回
报，提供各种经济型解决方案

家电行业

	 大型家用电器中的塑料制品
	 针对制品特性，提供灵活、高效、稳定的解决方案
	 典型制品如：冰箱、洗衣机等各种家用电器塑料配件


